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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposéb montazu silnika z magnesami trwatymi oraz przyrzad do
montazu i demontazu magnesow trwatych w maszynach synchronicznych duzej mocy, wykonany ze
stali niemagnetycznej.

Tarcza fozyskowa i sposdb montazu maszyny elektrycznej znane sg z polskiego zgtoszenia pa-
tentowego nr P.382390. Tarcza tozyskowa, ma stozkowg powierzchnie montazowg, a w kadtubie kra-
wedz przylegajgca do cylindrycznej powierzchni zamka jest zaokraglona. Moze tez by¢ wykonanie
odwrdcone, to jest stozkowa powierzchnia montazowa moze by¢ w kadtubie, a krawedz zaokraglona
w tarczy tozyskowej. Sposob polega na tym, ze wirnik bez magneséw trwatych, osadzony na wale
z natozonymi tozyskami, wsuwa sie do stojana, a nastepnie do szczelin w pakiecie wirnika wkiada sie
namagnesowane magnesy trwate i przykreca tarcze tozyskowe $rubami do kadtuba. Tarcza tozysko-
wa w czesci czolowej, powyzej tozyska, ewentualnie ma wyciete dwa lub wiecej otworéw. Sposoéb
montazu maszyny elektrycznej wzbudzanej magnesami trwatymi z przynajmniej jedng tarcza tozysko-
wa z wycietymi, w czesci czolowej powyzej tozyska, otworami polega na tym, ze po wsunieciu wirnika
do stojana w szczelinie powietrznej, miedzy wirnikiem i stojanem umieszcza sie podkfadki dystanso-
we, ktére wystajg na zewnatrz kadtuba i roztozone sg na obwodzie identycznie jak otwory w tarczy
tozyskowej, nastepnie do szczelin w pakiecie wirnika wkfada sie magnesy trwate i zaktada tarcze tozy-
skowe tak, aby podktadki wchodzity w otwory w tarczy. Po przykreceniu tarcz tozyskowych do kadtuba
maszyny, wycigga sie podktadki i w dowolny sposob zakrywa otwory w tarczy tozyskowej.

Znany ze stosowania sposob montazu silnika z magnesami trwatymi polega na tym, ze tarcze
tozyskowe sg przykrecane do kadtuba po wtozeniu magneséw. Taki sposdb montazu jest stosowany
w maszynach z magnesami trwatymi matej mocy. W duzych maszynach taki montaz, ze wzgledu na
znaczne sity oddziatywania magnesow, jest praktycznie niemozliwy. Nie sg znane przyrzady do mon-
tazu i demontazu magnesow trwatych w maszynach synchronicznych duzej mocy.

Istota sposobu, wedtug wynalazku polega na tym, ze do stojana maszyny wktada sie wirnik bez
magnesow trwatych, a nastepnie ustawia sie wirnik i blokuje blokadg wirnika. Po zablokowaniu wirnika
sworzniem, przyrzagdy maksymalnie wpycha sie w ztobki przeznaczone na magnesy, z drugiej strony
wirnika kolejno wkfada sie magnesy do prowadnicy, az do jej zapetnienia magnesami, nastepnie stop-
niowo wyjmuje sie jeden przyrzad ze Ztobka i popycha magnesy drugim przyrzgdem, po czym wyjmuje
sie przyrzad pchajacy i wktada kolejne magnesy do prowadnicy, przy czym czynno$¢ powtarza sie, az
do zapetnienia Zztlobka wirnika magnesami, a po wcisnieciu magnesow przykreca sie do blach doci-
skowych wirnika, wykonane ze stali niemagnetycznej, prostokatne blokady wirnika, ktére uniemozliwig
wysuwanie sie magnesow z wirnika, natomiast ewentualny demontaz magneséw z wirnika wykonuje
sie w odwrotnej kolejnoéci uzywajac tych samych przyrzadéw.

Istota przyrzadu, wedtug wynalazku, polega na tym, ma on ptaskag podstawe potaczong z pio-
nowym wspornikiem potgczonym trwale z prowadnicg o przekroju prostokatnym, w ktérej osadzona
jest przesuwnie listwa zebata, przy czym listwa zebata napedzana jest korbg poprzez przektadnie
Slimakowa. Prowadnica, korba i przektadnia slimakowa zamocowane sg w podstawie. Wszystkie ele-
menty przyrzadu wykonane sg ze stali niemagnetycznej.

Zaletg rozwigzania wedtug wynalazku, jest fatwy montaz i demontaz magneséw trwatych na
wirniku zamontowanym w maszynie synchronicznej duzej mocy.

Przedmiot wynalazku objasniony jest w przykfadzie wykonania i na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia przyrzad do montazu i demontazu magnesow trwatych, fig. 2 - widok przyrzadu zamon-
towanego na tarczy tozyskowej, a fig. 3 - blokade mechaniczng magnesow trwatych.

Sposdéb montazu silnika z magnesami trwatymi polega na tym, ze do stojana maszyny wkfada
sie wirnik bez magnesow trwatych, a nastepnie ustawia sie wirnik odpowiednio do prowadnicy 1 i blo-
kuje blokadg wirnika 8. Po zablokowaniu wirnika sworzniem, przyrzady maksymalnie wpycha sie
w ztobki przeznaczone na magnesy, z drugiej strony wirnika kolejno wktada sie magnesy do prowad-
nicy 1, az do jej zapetnienia magnesami. Nastepnie stopniowo wyjmuje sie jeden przyrzad ze Ztobka
i popycha magnesy drugim przyrzadem, po czym wyjmuje sie przyrzad pchajacy i wktada kolejne ma-
gnesy do prowadnicy 1, przy czym czynnos¢ powtarza sie, az do zapetnienia ztobka wirnika magne-
sami. Po wcisnieciu magneséw przykreca sie do blach dociskowych wirnika, wykonane ze stali nie-
magnetycznej, prostokatne blokady wirnika, ktére uniemozliwig wysuwanie sie magneséw z wirnika.
Demontaz magnesow z wirnika wykonuje sie w odwrotnej kolejnosci uzywajac tych samych przyrzaddw.
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Przyrzad do montazu i demontazu magneséw trwatych, mocowany za pomoca srub 7, w ma-
szynach synchronicznych duzej mocy ma prowadnice 1 o przekroju prostokatnym, potaczong z pio-
nowym wspornikiem 2. Wewnatrz prowadnicy 1 osadzona jest przesuwnie listwa zebata 5, ktora na-
pedzana jest poprzez przekfadnie slimakowg 3, korbg 4, przy czym przektadnia slimakowa 3 i korba 4
i zamocowane sg w plaskiej podstawie 6. Ponadto podstawa 6 pofgczona jest trwale z pionowym
wspornikiem 2. Wszystkie elementy przyrzadu wykonane sg ze stali niemagnetycznej.

Montaz magnesow rozpoczyna sie od ustawienia wirnika w odpowiedniej pozyciji i zablokowaniu
go przy uzyciu sworznia, nastepnie jeden z przyrzadow maksymalnie wpycha sie w ztobek przezna-
czony na magnesy. Z drugiej strony maszyny kolejno wkiada sie magnesy do prowadnicy 1, az do jej
zapeftnienia. Po czym stopniowo wyjmuje sie jeden z przyrzaddw ze zlobka i jednoczesnie popycha
magnesy drugim przyrzadem. Nastepnie wyjmuje sie pchajacy, wkifada kolejne magnesy do prowadni-
cy i czynno$¢ powtarza sie az do zapetnienia ztobka wirnika magnesami. Po docisnieciu magnesow
elementem dociskowym 9, prostokatne blokady przykreca sie Srubami mocujgcymi do blach docisko-
wych wirnika, wykonanych ze stali niemagnetycznej. Prostokatne blokady uniemozliwig wysuwanie sie
magnesow z wirnika.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb montazu silnika z magnesami trwatymi polegajacy na tym, ze wirnik wktada sie do
stojana maszyny, znamienny tym, ze do stojana maszyny wkiada sie wirnik bez magnesow trwatych,
a nastepnie ustawia sie wirnik i blokuje blokadg wirnika (8), a po zablokowaniu wirnika sworzniem,
przyrzady maksymalnie wpycha sie w ztobki przeznaczone na magnesy, z drugiej strony wirnika kolej-
no wktada sie magnesy do prowadnicy (1), az do jej zapetnienia magnesami, nastepnie stopniowo
wyjmuje sie jeden przyrzad ze ztobka i popycha magnesy drugim przyrzadem, po czym wyjmuje sie
przyrzad pchajacy i wkiada kolejne magnesy do prowadnicy (1), przy czym czynnos$¢ powtarza sie, az
do zapetnienia ztobka wirnika magnesami, a po wcisnieciu magnesow przykreca sie do blach doci-
skowych wirnika, wykonane ze stali niemagnetycznej, prostokatne blokady wirnika, ktére uniemozliwiag,
wysuwanie sie magnesow z wirnika, natomiast ewentualny demontaz magneséw z wirnika wykonuje
sie w odwrotnej kolejnosci uzywajgc tych samych przyrzadéw.

2. Przyrzad do montazu i demontazu magneséw trwatych w maszynach synchronicznych duzej
mocy, znamienny tym, ze ma ptaskg podstawe (6) potaczong z pionowym wspornikiem (2) potgczo-
nym trwale z prowadnicg (1) o przekroju prostokgtnym, w ktorej osadzona jest przesuwnie listwa zeba-
ta (5), przy czym listwa zebata (5) napedzana jest korbg (4) poprzez przekfadnie Slimakowa (3).

3. Przyrzad, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Zze korba (4) i przektadnia slimakowa (3) zamo-
cowane sg w podstawie (6).

4. Przyrzad, wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze wszystkie elementy przyrzadu wykonane sg
ze stali niemagnetycznej.
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