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Opis wynalazku 

Przedmiotem wynalazku jest sposób montażu silnika z magnesami trwałymi oraz przyrząd do 

montażu i demontażu magnesów trwałych w maszynach synchronicznych dużej mocy, wykonany ze 

stali niemagnetycznej. 

Tarcza łożyskowa i sposób montażu maszyny elektrycznej znane są z polskiego zgłoszenia pa-

tentowego nr P.382390. Tarcza łożyskowa, ma stożkową powierzchnię montażową, a w kadłubie kra-

wędź przylegająca do cylindrycznej powierzchni zamka jest zaokrąglona. Może też być wykonanie 

odwrócone, to jest stożkowa powierzchnia montażowa może być w kadłubie, a krawędź zaokrąglona 

w tarczy łożyskowej. Sposób polega na tym, że wirnik bez magnesów trwałych, osadzony na wale  

z nałożonymi łożyskami, wsuwa się do stojana, a następnie do szczelin w pakiecie wirnika wkłada się 

namagnesowane magnesy trwałe i przykręca tarcze łożyskowe śrubami do kadłuba. Tarcza łożysko-

wa w części czołowej, powyżej łożyska, ewentualnie ma wycięte dwa lub więcej otworów. Sposób 

montażu maszyny elektrycznej wzbudzanej magnesami trwałymi z przynajmniej jedną tarczą łożysko-

wą z wyciętymi, w części czołowej powyżej łożyska, otworami polega na tym, że po wsunięciu wirnika 

do stojana w szczelinie powietrznej, między wirnikiem i stojanem umieszcza się podkładki dystanso-

we, które wystają na zewnątrz kadłuba i rozłożone są na obwodzie identycznie jak otwory w tarczy 

łożyskowej, następnie do szczelin w pakiecie wirnika wkłada się magnesy trwałe i zakłada tarcze łoży-

skowe tak, aby podkładki wchodziły w otwory w tarczy. Po przykręceniu tarcz łożyskowych do kadłuba 

maszyny, wyciąga się podkładki i w dowolny sposób zakrywa otwory w tarczy łożyskowej. 

Znany ze stosowania sposób montażu silnika z magnesami trwałymi polega na tym, że tarcze 

łożyskowe są przykręcane do kadłuba po włożeniu magnesów. Taki sposób montażu jest stosowany 

w maszynach z magnesami trwałymi małej mocy. W dużych maszynach taki montaż, ze względu na 

znaczne siły oddziaływania magnesów, jest praktycznie niemożliwy. Nie są znane przyrządy do mon-

tażu i demontażu magnesów trwałych w maszynach synchronicznych dużej mocy. 

Istota sposobu, według wynalazku polega na tym, że do stojana maszyny wkłada się wirnik bez 

magnesów trwałych, a następnie ustawia się wirnik i blokuje blokadą wirnika. Po zablokowaniu wirnika 

sworzniem, przyrządy maksymalnie wpycha się w żłobki przeznaczone na magnesy, z drugiej strony 

wirnika kolejno wkłada się magnesy do prowadnicy, aż do jej zapełnienia magnesami, następnie stop-

niowo wyjmuje się jeden przyrząd ze żłobka i popycha magnesy drugim przyrządem, po czym wyjmuje 

się przyrząd pchający i wkłada kolejne magnesy do prowadnicy, przy czym czynność powtarza się, aż 

do zapełnienia żłobka wirnika magnesami, a po wciśnięciu magnesów przykręca się do blach doci-

skowych wirnika, wykonane ze stali niemagnetycznej, prostokątne blokady wirnika, które uniemożliwią 

wysuwanie się magnesów z wirnika, natomiast ewentualny demontaż magnesów z wirnika wykonuje 

się w odwrotnej kolejności używając tych samych przyrządów. 

Istota przyrządu, według wynalazku, polega na tym, ma on płaską podstawę połączoną z pio-

nowym wspornikiem połączonym trwale z prowadnicą o przekroju prostokątnym, w której osadzona 

jest przesuwnie listwa zębata, przy czym listwa zębata napędzana jest korbą poprzez przekładnię 

ślimakową. Prowadnica, korba i przekładnia ślimakowa zamocowane są w podstawie. Wszystkie ele-

menty przyrządu wykonane są ze stali niemagnetycznej. 

Zaletą rozwiązania według wynalazku, jest łatwy montaż i demontaż magnesów trwałych na 

wirniku zamontowanym w maszynie synchronicznej dużej mocy. 

Przedmiot wynalazku objaśniony jest w przykładzie wykonania i na rysunku, na którym fig. 1 

przedstawia przyrząd do montażu i demontażu magnesów trwałych, fig. 2 - widok przyrządu zamon-

towanego na tarczy łożyskowej, a fig. 3 - blokadę mechaniczną magnesów trwałych. 

Sposób montażu silnika z magnesami trwałymi polega na tym, że do stojana maszyny wkłada 

się wirnik bez magnesów trwałych, a następnie ustawia się wirnik odpowiednio do prowadnicy 1 i blo-

kuje blokadą wirnika 8. Po zablokowaniu wirnika sworzniem, przyrządy maksymalnie wpycha się  

w żłobki przeznaczone na magnesy, z drugiej strony wirnika kolejno wkłada się magnesy do prowad-

nicy 1, aż do jej zapełnienia magnesami. Następnie stopniowo wyjmuje się jeden przyrząd ze żłobka  

i popycha magnesy drugim przyrządem, po czym wyjmuje się przyrząd pchający i wkłada kolejne ma-

gnesy do prowadnicy 1, przy czym czynność powtarza się, aż do zapełnienia żłobka wirnika magne-

sami. Po wciśnięciu magnesów przykręca się do blach dociskowych wirnika, wykonane ze stali nie-

magnetycznej, prostokątne blokady wirnika, które uniemożliwią wysuwanie się magnesów z wirnika. 

Demontaż magnesów z wirnika wykonuje się w odwrotnej kolejności używając tych samych przyrządów. 
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Przyrząd do montażu i demontażu magnesów trwałych, mocowany za pomocą śrub 7, w ma-

szynach synchronicznych dużej mocy ma prowadnicę 1 o przekroju prostokątnym, połączoną z pio-

nowym wspornikiem 2. Wewnątrz prowadnicy 1 osadzona jest przesuwnie listwa zębata 5, która na-

pędzana jest poprzez przekładnię ślimakową 3, korbą 4, przy czym przekładnia ślimakowa 3 i korba 4  

i zamocowane są w płaskiej podstawie 6. Ponadto podstawa 6 połączona jest trwale z pionowym 

wspornikiem 2. Wszystkie elementy przyrządu wykonane są ze stali niemagnetycznej. 

Montaż magnesów rozpoczyna się od ustawienia wirnika w odpowiedniej pozycji i zablokowaniu 

go przy użyciu sworznia, następnie jeden z przyrządów maksymalnie wpycha się w żłobek przezna-

czony na magnesy. Z drugiej strony maszyny kolejno wkłada się magnesy do prowadnicy 1, aż do jej 

zapełnienia. Po czym stopniowo wyjmuje się jeden z przyrządów ze żłobka i jednocześnie popycha 

magnesy drugim przyrządem. Następnie wyjmuje się pchający, wkłada kolejne magnesy do prowadni-

cy i czynność powtarza się aż do zapełnienia żłobka wirnika magnesami. Po dociśnięciu magnesów 

elementem dociskowym 9, prostokątne blokady przykręca się śrubami mocującymi do blach docisko-

wych wirnika, wykonanych ze stali niemagnetycznej. Prostokątne blokady uniemożliwią wysuwanie się 

magnesów z wirnika. 

 

 

Zastrzeżenia patentowe 

1. Sposób montażu silnika z magnesami trwałymi polegający na tym, że wirnik wkłada się do 

stojana maszyny, znamienny tym, że do stojana maszyny wkłada się wirnik bez magnesów trwałych,  

a następnie ustawia się wirnik i blokuje blokadą wirnika (8), a po zablokowaniu wirnika sworzniem, 

przyrządy maksymalnie wpycha się w żłobki przeznaczone na magnesy, z drugiej strony wirnika kolej-

no wkłada się magnesy do prowadnicy (1), aż do jej zapełnienia magnesami, następnie stopniowo 

wyjmuje się jeden przyrząd ze żłobka i popycha magnesy drugim przyrządem, po czym wyjmuje się 

przyrząd pchający i wkłada kolejne magnesy do prowadnicy (1), przy czym czynność powtarza się, aż 

do zapełnienia żłobka wirnika magnesami, a po wciśnięciu magnesów przykręca się do blach doci-

skowych wirnika, wykonane ze stali niemagnetycznej, prostokątne blokady wirnika, które uniemożliwią 

wysuwanie się magnesów z wirnika, natomiast ewentualny demontaż magnesów z wirnika wykonuje 

się w odwrotnej kolejności używając tych samych przyrządów. 

2. Przyrząd do montażu i demontażu magnesów trwałych w maszynach synchronicznych dużej 

mocy, znamienny tym, że ma płaską podstawę (6) połączoną z pionowym wspornikiem (2) połączo-

nym trwale z prowadnicą (1) o przekroju prostokątnym, w której osadzona jest przesuwnie listwa zęba-

ta (5), przy czym listwa zębata (5) napędzana jest korbą (4) poprzez przekładnię ślimakową (3). 

3. Przyrząd, według zastrz. 1, znamienny tym, że korba (4) i przekładnia ślimakowa (3) zamo-

cowane są w podstawie (6). 

4. Przyrząd, według zastrz. 1, znamienny tym, że wszystkie elementy przyrządu wykonane są 

ze stali niemagnetycznej. 
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Rysunki 
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